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AUSTOCK PRO

B Stok cézelti hazirlama icin / kullanici dostu

AUSTOCK Pro isinizi kolaylagtiracak.

Laboratuvar calismalarinizda en ¢ok vakit isteyen ve
personele daha cok sizi bagimh kilan ginltk rutin stok
cOzelti hazirlama igidir ki ;

AUSTOCK Pro size,
Zaman kazandirir,
Hatalan énler,
Personel sayisini minumuma indirir
Tekrarlanabilirlilk de hassasiyet sadlar.

Standart stok soltsyonu hazirlama isi yogun emek isteyen islemdir. Bu sistem
lle ekstra personel olmadan ayni sonuglan alarak verimligi artinr.



Otomatik Stok Cézelti Hazirlama Sistemi AUSTOCK PRO
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B Manyetik Kanstirici ( JB-6 ) B Hassas Terazi (XB 3200C)

Teknik Ozellikler

Bilgisayar Sistemi Cihazla birlikte veya ayrica bir PC

Sicak su tank 40 litre kapasiteli, otomatik dolum
Soguk su tanki 20 litre kapasiteli, otomatik dolum
Hassas tartim Hassas terazi 0.01 g (ops. 0.001g)
Karigtirma 6 noktall Manyetik karistinci Model: JB 6
Elektrik ihtiyac 220V x 1 PH x 50/60 Hz

Agirhk 130 kg Yaklagik

Olgiiler 640mm x 610mm x 1010mm (G/D/Y]




ROBOT DOSER

M OZELLIKLI TASARIM

Hortumsuz,

Selonoid Valfsiz,

Her Cozelti Sisesinde Cam veya Plastik degil Paslanmaz Celik Enjektorler,
Boyama Tlp Tepsileri de otomasyon sistemli

ROBOT DOSER




Robot Dozajlama ( pipetleme ) Sistemi ROBOT DOSER

Cagdin talebini karsilyor !

ROBOT DOSER bovya tipleri hazirli§inda kesin sonug hortumsuz tasarimli laboratuar dozlama sistemidir. Tekstil laboratuarlarinin ek
personel gerektirmeden Uretkenlik ve etkinligini gelistirmeye olanak sadlar.

Fonksiyon ilkesi robot pipeti ve elektronik denge sekliyle gravimetrik 6lglime dayalidir. Regete girdikten sonra robot pipet boya maddesi
solisyonuna gider ve gerekli boya maddesi sivisini emer, ardindan elektronik tarti ile gravimetrik olarak tartilir ve boya makinesine
enjekte edilir.

Avantajli Ozellikler "Hortumsuz ve solenoid valfsiz" tasanm »

Yiksek teknolojili robot pipeti ve elektronik tarti sistemi kullanarak sivi dagitim
kesinligini saglamak igin hortumlu tasanm sisterninde genellikle meydana gelen
istenmeyen damla kontaminasyon gibi bir problem olmayacaktir, tim hortumlar,
boya tikanikhid gibi solenoid vana anzalan ROBOT DOSER ile tarihe kansacaktr.

Bagimsiz enjektor tasarimi :

Badimsiz enjektdr tasanmi sayesinde kendi enjektorii olan her bir sise de
geleneksel ara yikama, enjektdr kurutma dongisi arasinda cesitli sollisyon kazara
kontaminasyon riski olmamaktadrr, dolayisiyla tek enjektdr sistemi ile kiyasla
calisma etkinligi artmaktadir ve enjektdri temizlemek igin herhangi bir zaman kaybi
olmamaktadir.

Paslanmaz celik enjektor:

Eski tip cam veya plastik enjektor yerine paslanmaz enjektor.

Gravimetrik tartim:

Isvec yapimi elektronik tarti ile gravimetrik 6lciim sistemi, geleneksel , daditilan her
bir solisyon agirlik gercek zamanh kontrol edilebilmektedir, elde edilen dogruluk
derecesinde bir siiphe olmayacaktir. Online tartim durumunun kolay gozlemlenmesi
icin elektronik tartiya bagh harici monitdr ile kolaylikla gdriiniim
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ROBOT DOSER Robot Dozajlama ( pipetleme ) Sistemi

ROBOT DOSER Giivenilir ve keyifli bir calisma ortami sunuyor:

Alliminyum ve kaplama gelik ile yapilan modiler yapi, riizgar koruma tasarimi
koruma paneli tamamen digaridan galisma alanini izole eder, mikemmel gevre
kosullari ve glvenligi saglar.

Strekli tartim dzelligi :

ROBOT DOSER 1 benzersiz konveydr sistemi stirekli tartim kapasitesi ile 30 boya
tlipl alabilmektedir, robatlasmig kol enjekte sollisyon yiksek seviyeli siirekli
otomasyon sunar.

Ana dzellikler

* 120 veya 80 siseli model , her bir sise de badimsiz enjektor icermektedir

* Robot X-Y-Z eksen mekanizmasi, komple 3 servo motorlu

* 0.01 g okunabilirlik ile kesin elektronik tarti

* Recete dagditimi icin 5 boya tepsisi (30 boya tlipd iceren benzersiz konveydr sistemi)
* (.02 gram pipetleme hassasiyeti

* Cozelti siselerindeki Boya karigimi hiz kontrollidur. RD-120

* Dagitim ve yénetim yaziim komple programi L .NO: COZELTi SISELERI
* Model : RD-120 { 120 siseli ) 3190x1460x1980mm 120 : 120 x 1.000cc sige 120 : 120
* Model : RD-80 (80 siseli ]  2600x1460x1380mm 80:80x1.000cc sise 80: 80

) . Robot X-Y-Z eksen mekanizmas)
30 boya haznesi tutan 5 hazne tepsisi = Hizh giivenilir kesin sonuglar
Benzersiz konveydr sistemi
Gravimetrik dagiim

Ayni anda 6 adet su dagitim

- Cam gige alani
Hortumn ve Selenoid valf icermeyen tasanm
1000 cc kapasite

GOVDE
Aliiminyum govde + celik panel

. Cekmece tip kanstinci
Ozellikler dnceden haber verilmeden degistirilebilr. * Kolay bakim
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Laboratuvar Tipi Numune Boyama Makinesi ECO DYER

Ekonomik Laboratuvar Tipi Numune Boyama Makinesi ||

Komple Paslanmaz Celik

[Rapid|

* En son Teknoloji

* Oncelikli Numune Boyama Makinesi
* Kirletmez, Enerji ve Su Tasarruflu,

* Minimum Cozelti orani



ECO DYER

Laboratuvar Tipi Numune Boyama Makinesi

I ECO BOYAMA

Son Model ve Ekonomik Laboratuvar Boyama Makinesi

Elektrikli isiticili tip laboratuar boyama makinesi olan ECO DYER gelismis st iletim tasarimi ile
sadece Gliserin tip boyama makinesi avantajini sunmakla kalmayip ayni zamanda IR tip
boyama makinesi ozelligini de sunmaktadir, yeni tasarim ECO DYER iki klasik tasanm (zerinde

AR-GE calismalarinin sonucudur.

Ozel olarak tasarlanan doner sistem kullanicilann diigik minimum gbzelti oranlarinda bile

diizgiin boyama sonuglan alinmasini saglamaktadir.

Kullanict kolaylikla benzersiz " ONE TOUCH " enjeksiyon sistemi ile boyama isleminin yapilmasi
siiresince toz veya sivi formda kimyasallan ekleyebilmektedir. Ayrica fabrikalarda retim den

dnce yodun kimyasal denemeleri icinde kullanilir. Tekrarlanabilirligi GARANTI eder.

OZEL OZELLIKLER

* En disik gic sarfiyati

Sadece 4.5KW gereklidir. Gliserin tirli boyama makinesi 9KW
veya IR tiiri boyama makinesi 6 KW ile kiyaslandiginda, ECO
DYER sadece elektrik giderlerinde tasarruf yapmakla kalmayip
ayni zamanda gliserin kullanimini da bitirir.

* (ok fazla sensér yuvasi gerekli olmamasi
ECO DYER da cok fazla senstr yuvasi gerekli degildir, yani

geleneksel tir IR boyama makinesine kiyasla daha fazla sicaklik
sensoriine gerek yoktur,

¢ Kullanima hazir

Daha fazla su borusu gerekli degildir. Daha hizli sogutma igin ¢ift hava
sogutma sistemi kullaniimaktadir

*Kullanici Dostu

Sadece boya tlpid dedil ayni zamanda tipl konumu calisma
hatalarnini onlemek icin numaralanir. Boya tlpl doner tamburdan
kolaylikla yiiklenebilir ve bosaltilabilir. Aynca kolay tlp hareketi
gbzlemi igin ince cam ile tamamlanmmistir.

*ECO DYER ile kurulan Modern Laboratuvarlar

Madern bir cihaz olan ECO DYER yanmis yag ve toksit atik
yapmaz, gliserin icermez, muhtesem calisma ortami ve gekici
laboratuar saglar.

KIMYASAL ENJEKSIYON CIHAZI ( sadece talep iizerine gelen segenektir ) OPSIYONEL

* Basit ve kolay galisma

ECO DYER'In caligma sekli gliserin tlri boya makineleri ile aynidr,
kullammi basit ve kolaydir. Calisma siiresince, ayn boya tiipleri
sicaklik kesintisi olmadan yUiklenebilir veya bosaltilabilir. Farkli boya
Cozelti miktan bir parti boyama iglemi icin yapilabilir--- vs,

 S.S 316L Yapim Boya Tiipi
Boya Tiipleri 316L paslanmaz celikten yapilmistir ve pres sistemi ile
iretilmektedir, bir kaynak lekesi veya catlak yoktur, kimyasal direng
ve mikemmel boyama garantilidir.

* Esit Boyama

Doner tambur sonsuz degisken slriiciiye sahiptir aynca 360 derece
donils saglamaktadir, kullanicilarin yiksek yogunluklu polyesterde
bile diiz ve abrajsiz boya sonuclar elde edimesine olanak
sadlamaktadr,

 Benzersiz kimyasal ilave sistemi tasarimi

ECO DYER geleneksel sirnga enjeksiyon sistemini yenisi ile
degistirmek icin " ONE TOUCH * enjeksiyon sistemi kullanir. Camin
kolay kinlmasi, enjeksiyon agzinda kimyasal tikanma vs. gibi tiim
sinnga sorunlan artik yagsanmaz.

"0ONE TOUCH" enjeksiyon sistemi kullanarak, boya islemi yapilmasi siiresince kimyasal ekleme cok basit sekilde yapilabilir, bilhassa reaktif boyalar

ve asit boyalar gibi kimyasal ilaveler her zaman uygulanmaktadir.

lizerindeki diigmeye basin.

Gerekli kimyasal soltisyon miktari veya tarti veya pipet ile kimyasal toz olgtimii yapilir. Boya haznesi yedek kabina kimyasal yiikleyin ve boyama
islemini baglatin. ECO DYER kapisi agildiginda tambur donist otomatik olarak durdugunda, kimyasal ilave gerektidinde sadece enjeksiyon kapak

Kimyasal gozelti substrate ile dogrudan temasini Gnlemek icin yavag yavag rezerv boliminden beslenir.

Bu "ONE TOUCH" teknolojisi ve enjeksiyon sistemi ile tekrarlanabilirlik garanti edilir




Laboratuvar Tipi Numune Boyama Makinesi

ECO DYER

— e UYGULAMA

Cok yonli ECO laboratuar boyama makinesi, yiiksek sicakhk kosullan altinda genel
laboratuar amacina uygundur, drmedin recete boyama testi, yikama hasld testi ve diger
laboratuar Ar-Ge uygulamalan — vs., artk modern sicaklik kontrol sistemi ve genis aralikl
boya tip biiyiklikleri giivenli ve diiz boyama sonuglan sadlamaktadir.

—e OZELLKK

Calisma sicakhdi : Maks. 140°C
Sicaklik yilkselme orani Maks 3.5°C/min
Isi kaynagi : Elektrik 1st iletim
Boya Tiipii hacmi § 300cc, 420cc

(ECO-24) 24 x 300cc hazne
(ECO-18) 18 x 420cc hazne

Tipi konum no

Kontrol paneli LCD grafik ekran mikroiglemci
( 50 program,50 adim |

Sogutma sistemi ; Cift hava sogutma tasanmi

Giig sarfiyati : 4.5 KW

Elektrik baglantisi : 220V x tek faz

Makine ebatlan 69 x 73 x 75 cm (UxGxY)

Makine agirhg Yaklagik 150kg

Boya Tipii —. 1snr:all disner
anbur

Elektrik transfer teknolojisi

—= ADLANDIRMA MODELI
ECO-24

Tipi konum numarasi
24 : 24 x 300 cc hazne
18 : 18 x 420 cc hazne

i

inlik / Kumas tutucu (opsiyonel)

Secenek: (sadece talep lizerine mevcut)
1. {PLIK TUTUCU (A) ve YAY TUTUCU (B)
2. “ONE TOUCH" KIMYASAL ENJEKSIYON CIHAZI

470CC 3oocc
316 L boya tlpl

Kimyasal ilave

Kimyasal enjeksiyon prensibi

Sadece tek dokunusla kimyasal ilavesi

“ONE TOUCH" teknolojisi
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Laboratuvar Tipi Numune Boyama Makinesi

ECO DYER

75¢m

] ) 73cm ]

69cm
On gériinim Yan g6riinim
Karsilagtirma
Acilama ECO DYER ile Klasik Laboratuvar Boyama Makineleri
ECO DYER Gliserin tlri boya makinesi IR tip boya makinesi
G sarfiyat 4.5 KW 10 KW BKW
Isitma Elektrikile is1 iletimi Gliserin ile infraed ile
Kirilik Yok Duman kirliligi Yok
Sogutma sistemi Hava Su Hava
Caligma Basit ve kolay kullanim Basit ve kolay kullanim Komplike
Bakim Yok Yok Yedek 5|ca|<||kgc';’|rgel'.li< | igirrubu ve IR
Rotasyon hizi Degisken kontrol Sabit hiz Degisken kantrol
Kimvyasal ilavesi One Touch" enjeksiyon Mevcut degildir Klasik sinnga enjeksiyon
Farkli biiyikliikte tip Doniistirilemez Dondstdrildr Dondstirdlar
Goriintim Hafif cam ile modem tasarnm Klasik tasarim Klasik tasarim

Ozellikler nceden haber verilmeksizin degistirilebilir.
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IR-DYER

M IR (INFRA-RED) Laboratuvar Boyama Makinesi

Yuksek hizli ve hassas



IR-DYER

IR-Boyama Makinesi Cevre dostu ve son madel bir cihazdir...

IR-BOYAMA MAKINESI cok amagli ve en dnemlisi drmek boyamanin gevresel temizlik yontemini saglayan bir laboratuvar kompakt IR boyama makinesidir.
Boyama tlipleri IR 1sitcisi tarafindan isitiimaktadir, bu boyama tUplerinin doner diske egimli agisi diskin déniigii ile iyl bir banyo sirklilasyonu elde etmex igin
tasarlanmaktadir. Mikemmel boyama tekrarlanabilirligi ve renk dizeyi garanti edilmektedir,

+ Dénen diske boya tipindn deha kolay erigebilmesi icin ddnen diskin istenmez hizda harsket etmesine neden olan bir darbeli vol verme
digmesine besilabllir,

* Her bir boya tiipli hata olusumuna engel olmak amaciyla numaralidir.

+ Boyama igin esit boyuttak 12(ya da 24) boyama tiipl donen diske baglenmigtir ve boya tiplerinden bir tanesi direkt boya
oanyosu kontroli yapmak igin uygun bir sicakliga sahiptir.

* Ddnen disk ve 1sitma gibi ful entegre giivenlik kapak acildiginda ctomatik olarak déner ve 1sitma durur.

* Diislik sivi seviyelerinde bile (0rnegin 1/6) kinm izleri, renkli benekler ve bozuk boyama sonuglarn olmayacaktir.

» Boyama tlpleri kolaylikla kurulabilir ve donen diskten kolaylikla gikanlabilir.
* Farkli boyutlardaki boyama tipleri gesit i tirdeki érmekler icin uygundur. Omegin;
1) Yaklagik 40 gr genis pargalar icin 500ml boyama tiipleri.
2) Diisiik banyo orani boyama deneyleri vb. icin 150 ml boyama tlipleri.
* Boyama deneylerinin yani sira makine yikama-hiz testleri ve kuru temizlerme testleri vb. uygulayabilmektedir.
* 50ml-400ml ve daha fazlas: boyama banyo kapasitesi, 1:5-1:100 banyo orani.
+ Orneklerin agirlig 3-40gr arasinda degismektedir.
* Boyama tlpleri sivama pres yéntemi ile Gretilmektedir ve hichir kaynak noktasi ya da ¢atlagi bulunmamaktadir, baylelikle deney Simeklerinin
miikemmel boyamasi garanti edilmektedir.

Kimyasal ekleme boyama iglemi siirecince miimkiindir ve reaktif boya ve asit boyalanna 8zglidir. Kimyasal katkilar daima uygulanmaktadir.
Eger bu aygiti siparis edeceksiniz enjektor adaptori, koruma kupasi ve el enjeki@ri ile tiip kapagi eklenir. El enjektdrinii tiip kapa@na takarak
kimyasalin gerekli doz miktan boyama tiplerinin icine beslenir.

Tiip kapaginin iginde RAPID 316 paslanmaz celik maddeden yapilan dzel tasanm saklama kupzsina sahiptir. Alt tabaka ile direk temastan
kaginmak igin Gretim dizisi ile benzer yavaslikta kimyasal agija gikartir ve bayama slrecinde highir leke olusmaz béylelikle seviyeleme tonu
garanti edilir.

Kimyasal Enjeksryon Sekl Lnjeksion lipd




Laboratuvar Tip IR Numune Boyama Makinesi IR-DYER

Uygulamalar

IR BOYAMA MAKINESI en ¢ok asagidaki testler igin uygundur:

1) Ornek formiilii boyama testi

2) Adim boyama testi : = :
3] Yikama hasli Opsiyonel Ozellikler ve/ya Aksesuarlar
4) Kuru temizleme hashgi
5) Yiiksek ya da disiik banyo orani bosaltma deneyleri IR [sm]- @E
6) Kumasg seridi ve abraj analizi

: @ TUP SAYISI ve KAPASITESI
7) Konsantrasyon testleri 1242 150mN*6 500 ]

24 24150ml (*12 500 ml)

= @ KONTROL PANELI
Ozellikler SM: Mikraislemci Tip (LAZ002-A)
M: Mikroiglemci Tip(Ozel Tip)

Sicaklik araligi 20-140°C AN L
Sicaklik gradyani: 0.3-4°C/dak. D- 1000 ml E: 3000m! F:6000ml
Devir hizi: Cesitli hiz 10-50RPM @  AKSESUARLAR

Boyama tiipli boyutlar: 500 ml: -~ 141(Y) x 75(C) mm 0: Yok

300 mi: 141(Y)  55(C) mm L

150 ml: 141(Y) x 42(C) mm C: Enjektor sistemi igin
**1000ml: **3000ml**6000ml Notlar:
Isitma kapasitesi: (maksimum dolum ile 2/3 hacim)

150 ml. 5°C/dak.
500ml. 3°C/dak. tlipliniin ayarlamas! icin ve IR-24'lin 12 parca yerine 500ml’lik 16

* Ozel doner disk IR-12'nin 6 parca yerine 500mliik 8 boyama

Sogutma sistemi: Hava sirkillasyonu boyama tliptintin ayarlamast igin uygundur.
**Mevcut fakat ozel siparis gerektirir. 1000ml uygulandiginda,
IR-12 4 bayama tip yiikleyebilir.
140°C130°C...............veya IR-24 8 adet boyama tiipi yikleyebili.
3000/6000m! sadece IR-24 {izerinde calistinlabilmektedir.

Sicaklk ———m=—

Déner disk Standart Ozel doner disk | Ozel doner disk i
tipi Donerdisk | 300miTap | 500miTip Lt
™~ Model
2Y) T S0 | Wiz [ R2s | Rz [ R2a | iz |24
5 apasitesi
150 ml 12 24 12 | 2 8 | 16
ZAMan —————
300 ml 12 23 [12 |2 8 | 18
* Her biri 20 adim olan 36 programli Mikroiglemci LA-2002A
« 7 haneli LED gorintiist B B e
= Sifre korumasi s
. tiksaklisini i 1000 ml 4 8 | 4 8 g ||l g || BomeeDisk
Sicaklik yiiksekliginin ayarlanabilir orani Degisitrilmelidi.
« Siire araligi-orantili sicaklik kontrolii
: e 5 Daner Disk
* Otomatik/Manuel destekli sojutma secenegi 3000ml 3 3 3 Dgg;[itirlilmeiidir.
Her biri 50 adim olan talebe bagl 50 program igin LCD gdriinti Mikroislemci -
sicaklik gostergesi 3000ml 2 2 2 g:g;tﬂﬁgm
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IR-DYER Laboratuvar Tip IR Numune Boyama Makinesi

Kimyasal Enjeksiyon Iplik/Kumag Tutucusu (Opsiyonel) Kaynaksiz yekpare Tiipler

f A

e W 5

_I—l_,
22 |88
g

J = » a ) J

24370 680

Teknik Detaylar

Model no. IR-12 IR24

G Tuketimi 3KW 5KW

Elektrik Baglantisi 220V X Tek faz

Déniis Hizi 10~50RPM

Derinlik (cm) 68 68

Yiikseklik (cm) 85 103

Geniglik (cm) 58 77

Yaklagik Net Agirlik (kg) 88 kg 195 kg

-15|1:r



Laboratuvar Tipi Yadl (HT) Numune Boyama Makinesi RAPID COLOR

Tekstil Laboratuvari icin HT Numune Boyama ve
Haslik Test Makinesi



RAPID COLOR Laboratuvar Tipi Yagl (HT) Numune Boyama Makinesi

Cok yonlii ve ekonomik LABORAUVAR BOYAMA MAKINES

* |aboratuvar Boyama Makineleri dretiminde firmarmiz bir cok yilin getirdidi deneyimi sunmaktadir.

* Boyama makinasi dayanikli ve uzun émiirlidir.Boyama banyosu, banyo kapag, kaplama ve destek direklerinin tamami yiiksek kaliteli paslanmaz celiktir.
Makinada 1siya dayaniklh malzeme kullanilmistir.

* Kontrol paneli de calismayi kolaylastirmak icin ortalama insan ylksekligine gére tasarlanmistir. Dolayisiyla makine icin bir platform gerekli degildir.

* Bu makinayla haslik testleri yaparak, her zaman memnun kalacaginiz sonuglar alacaksiniz.

Ozel ozellikler

* Boya tiipleri kolaylikla ayarlanabilir ve baski uygulanarak ve15 derece dondurlilerek serbest kalir
Her hazne ayn olarak kullanilanilir ve diger boya testlerine zarar verilmeden herhangi bir zamanda boya kiiveti ayarlanacaktir (Sekilde gorildtgi gibi):
1) Boya teknesi banyo icinde ve diginda ayarlandidindan bekleme stiresini kisaltmaktadir. Hizli boyama ile boya testleri klasik tiirlere gore iki kat daha
hizl olmaktadir.
2) Cesit boya ve/veya kimyasal testler yapilabilir drnedin dagitim ve seviye testleri vs.
3] Klasik tirlerin aksine makine olasi kotu sonuglari dnlemek icin benzer orandaki boyalarin secimine yardimei olmaya biyiik dlgiide katkida bulunan
asamali boya testleri yapilabilir.
* Farkli tiir boya tlpl icin gesitli 6rnek tlrleri meveuttur.
1) 450 cc ve 40 gr tizeri biylk boya tiipleri ayrica kuru temizleme yikama hashgi testleri ve iki parcali boya testleri icin
2) 150 cc dusgtik flotte oranli boya testi vs. igin boya tlipu.
3) 1000-9000 cc fermuar, Kiilotlu ¢orap, Halatlar, sicimler boyama testleri icin boya teknesi.
* Boya cozelti kapasitesi 50 cc ila 400 cc veya lzeri ¢ozelti orani dedisken 1: 5 ila 1:1000
» Omek agrriiklari 3 gr ila 40 gr veya daha bilyiik drnekleri icin jumbo biiyiikliite boya tekneleri tasarlanmistir.
» Boya tiiplerini sabitlemek icin kilit tutacagini kullanmdana kolaylikta yapilabilir. Ozel olarak tasarlanan hazne omrii uzundur. Lekelenme asla olmaz.
* Boya tiiplerini pres sivama yontemi ile Uretilmektedir. Kaynak nostasi veya eziklik olmamaktadir. Bu 6zellikler test drneklerine mikemmel sonuglarina

yansimaktadir.
e
Uzun omiirli,
leke yapmaz
A Teflon film |
Iswya direngli e o
silikon kaucuk e -
.-‘.N“'. -N-\-";
Calisma ilkesi 0Ozel olarak tasarlanan ambalaj Boya haznesi kolaylikla ayarlanabilir ve her

zaman boya tlpl icerisinde ve diginda
cikanlabilir. Boya tiptini cikarmak igin bastinn
ve saat yontinde 15° dondiirin



Laboratuvar Tipi Yagl (HT) Numune Boyama Makinesi RAPID COLOR

Ozellikler

1. Boya Tlpl buyuklaga:
(A) 450 cc 140 mm {govde yuksekligi] 75 mm (cap)
(B) 150 cc : 140 mm {(govde yiksekligi) 40 mm (gap)
(C)300cc : 120 mm (govde yiksekligi) 75 mm (gap)
(D) 1000 cc : 165 mm (govde yikseklid) 100 mm (¢ap]
(E) 3000 cc : 267 mm (gcvde yiksekligi) 130 mm (cap)
(F) 6000 cc : 300 mm (gévde yiksekligi) 165 mm (cap)
(G) 9000 cc ; 450 mm (govde yitksekligi) 165 mm (gap)

2. Cozelti orant: 1:5 ve lzeri

3. Maksimum boyama sicaklik: 145°C
4. |s1 kaynaklar: Elektrikli isitici, talep tizerine buhar 1sitma)

5. Sicaklik artig orani: 3.5°C/dak.(maksimum) RAPID COLOR asagidaki testlere uygundur:

6. Boya tlipli sogutma orani:

Sadece 10 dakika da 140°C ila 80°C . 1) Numune recete boyama testleri

2) Dagitma, seviyeleme ve emprime testleri
3) Asamali boyama testleri

4) Yikama hasliqi testleri

5) Yiiksek veya diistik ¢ozelti orani testleri
B) Kumas ¢izgi ve bariyer analizi

7) Konsantrasyon testleri

Mikroislemci Program Tur(

140°C. 130°C. veya

* 36 program ile LABORTEX marka mikroiglemei LA- 2002, her biri 20 adim
* 7 haneli LED ekran
* Parola koruma

-
% * Sicaklik artisi programlanabilir orani
@ » Zaman sireli — orantisal sicaklik kontrolli
» Sadece talep izerine diger mikroislemci markalar.
zaman ——s=—
oo
[°9] =0
S |
(]
Kuru temizleme Laboratuvar tipi .
yikarma hash test numune boyama
makinasi makinas
Kilid Kilit kol kullanmadan boya haznesinin agimas: Hem boyama ve/veya Yikama igin gok yonli makine, kuru temizleme yikama hasigi

18_[___19 -




RAPID COLOR Laboratuvar Tipi Yagl (HT) Numune Boyama Makinesi

Normal H Tipi Opsiyonel Ozellikler ve / veya Aksesuarlar

Standart buyiiklikte boya tlpi modeli:
Tum bovya tipleri bu modele 450 cc’ den az hacimde siniflandirmaktadir.

H-[12][CF/[A ][0 |

e TUP KONUMU | ) SADECE TALEP UZERINE
12 DIGER: (36) (12) Siparis ederken gerilim, faz Hz no belirtiniz
24 DIGER: (16) (8)
© MAKINE TURU _ * GERILIM = FAZ * HERTZ
CF TIP-agin akim EVYESIZ 290V TEK 60 Hz
SF TiP-agin akim EVYELI 380V g 50 Hz
o 440v
@ BOYA TUPU BUYUKLUGU
A-450 cc
B-150 cc
C-300 cc

——— ORNEK TUTUCULAR
0 - OLMADAN
A-TIP (IPLIKLER ICIN)
B - TiP (KUMAS ICIN)

Model No. H-12 (12 TOP)

Elektrik baglanti

H-12 (12 TUP)

220/380/440V 50/60Hz tek veya Ugli faz

Deini ing)




Laboratuvar Tipi Yagli (HT) Numune Boyama Makinesi

Jumbo HB Tipi Opsiyonel Ozellikler ve / veya Aksesuarlar

RAPID COLOR

Jumbo boyutlu boya tiip model:

Tiim boya tlpleri bu modele 1000 c.c ila 8,000 cc hacimde siniflandirmaktadir.

HB- (4+[ 16 ) [CF|-[A][0 ]
I

® TUP KONUMU

0:Sadece 4 Jumbo biiyklikte tiip konumu
16:16 hazne standart boya tiip icin

® \AKINE TURU

CF tipi-evyesiz
SF tip-evyeli

® BOYA TUPU BUYUKLUGU
A-450 cc
B-150 cc
C-300 cc

——— ORNEK TUTUCULAR

A TiPi OLMADAN (IPLIKLER IGIN)

B-TIP (KUMASLAR ICIN)

C-TiP (JUMBO HAZNESI KUMAS TUTUCU)
D-TiP (JUMBO HAZNESi PARTITASYON PLAKA)

Uygulama

JUMBO bilyiiklikte boya teknesi 6,000 cc standart
bilyuklikte boya haznesi ile birlikte kullaniimaktadr.

Fermuar, kiilotlu corap, ip ve sicim, kiiclik parti
ornekleri vs. boyama testi Ozel uygulama. Jumbo
biyuklikte boya teknesi 200-500 gr test drneklerini
almaktadir. Makine maksimum 2 kg kapasiteye olanak
saglayan dort boya teknesi kabul eder.

Jumbo biylklikte boya teknesi ile biiyiik numune
adetleri boyanabilir.

Ozel 6zellikler:

1) Her biri 6,000 cc kapasiteli dért Jumbo blyiiklikte
boya teknesini tutmak icin bir makine.

2) Makine ebatlar ve diger teknik bilgiler olagan 24
konumlu makineye benzerdir

3) Olagan standart boya tekneleri ile 16 hazneli
kullamim icin kullanilabilir.

4) Doner tambur teste dénebilir

Model No. HB-4 or HB-(4+16)
Gug sarfiyati 10kW Siparig ederken gerilim, faz /Hz no belirtiniz
Elektrik baglanti 220/380/440V 50/60H: tek veya iig faz
Déner hiz 42 + 2 RPM
Derinlik {ing) 24! «GERILIM * FAZ « HERTZ
Banyo kapak boyu (ing) 30 220V Tek 60 Hz
Genel yiikseklik (ing) 50" 380V Ug 50 Hz
Geniglik (ing) 36" 440V
Ort. Net agirlik 180 kg
Isi yag hacmi 85 litre
]

C ]

1

Iy 5

n Y

i

U ]
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RAPID COLOR Laboratuvar Tipi Yagl (HT) Numune Boyama Makinesi

Ornek tutucu nasil segilir ve kullanilir?

Farkli boyama testleri stiresince dzel drmek tutucular tiim problemleri cozmek igin mevcuttur.
iA) iplik tutucu
{B) Kumas tutucu

iplik Tutucu (sadece talep iizerine)

Ozel iplik numune tutucu kullanimi: A
1) Pillink problemlemi olan yiin iplikler farkl renk eslesmesine neden olmaktadir.
2) Yaklagik 5-10 gr cile seklinde iplikler. Boyama testleri sonunda, gile orijinal kenumuna geri donebilir.
3) Farkh renk eslesmesine sebep olan boyamadan sonra test éreklerinin gekmesini onler

Kumas tutucu (sadece talep uzerine)

Kumas, gevsek malzeme veya iplik igin yayh tutucu
* Hassas test orneklerini boyamak icin 0zel ornek tutucu iyi renk seviyesi ve gizgi izi olmamasini saglamak igin kullanihr..
* |plik test crneklerini boyamak igin yayl tip omek tutucular ozellikle distik ¢ozelti oraninda iyi renk seviyesi saglamak igin kullanilir.




Laboratuvar Tipi Yagl (HT) Numune Boyama Makinesi RAPID COLOR

Boya tiip segimi

450c.c. kapasiteli boya tlip secimi

+450 cc kapasiteli iki pargali boyama testi iki parcali kangik malzemesi boyama testi siiresince her bir 5 gramin bir ila alti drneginin ilk parca
boyamasini yapmasini muhtemeldir. En fazla iki parcali 6rnedi kabul eden tir klasik boya haznesi ile kiyaslandidinda sonug olarak biiyiik 6lctide zaman

kazanilmaktadir ve ikinci parca boyama sonug olarak yapilabilir.
*Renk haslig testi, yikama, kuru temizleme renklik hasli testine uygun renk hashg.

*Geleneksel deneme tiip(i
= Biiyiik boya tiipi kapasitesi 5 ile 6 defa testler veya denemeler

(e [g

*Klasik tiip 1 ile 2 sefer test veya deneme

L ==
ifnae
v o 1

10

150, 300c.c. boya tiipil

1000/3000/6000/9000c.c.

* 40 gr {izeri numune boyama igin * Operator uygulamasina bagli
«Kiiclk parti boyama, drn. Fermuar, kiilotlu gorap, ip ve sicim. »Ozel adirlik ve izelti oramina bagh
= Boru hortumlar igin teksttrize tesislerde vazgecilmez Kalite

kontrol cihaz orgii sekill

RAPID COLOR sogutma hizi egrisi

130°C

g
/f

Sicaklik (°C)

100°C

80°C <

0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 Mn Zaman [Daklka:l

22123 [



450 c.c. 75mm gap
150 ¢.c. 40mm gap
300 c.c. 75mm ¢ap
1000 c.c. 100mm Gap
3000 c.c. 130mm ¢ap
6000 c.c. 165mm cap
9000 c.c. 165mm cap

24|25

Exhaustin (%)

Exhaustin (%)

100

San e R e e
1.0% 0w f T
BO-
50+ = farmizi 1.0% 0. w.f
40
mavi 1.0% ow.f
20 )
0 }"".:- 1 | |
Omin  20min  40min  60min 120min
T T T T 1
70C 90T 110C 130C 130°C
100 Mai 1.0% o.w.f
80| < _r— T
60 kirmizi 1.0% o.wef
40r
201 i i san 1.0% owf
= il L ! 1 I
Omin  20min 40min  &G0min 120min
T T T 1
70°C 90T 110C 130C 130°C




DRUM-COLOR

ne

Parca boyama / Corap / Ic camasir / Mensucat Boyama /
Cekmezlik Testi Makinesi



DRUM-COLOR

Kumag ¢ekmezlik
test ekipmani

Tek odal <lr makinenin igerisinde gok delikli silindir yikama tekeri (tambur] bulunmaktadir. Tambur 20-24 inc ic capa ve 20-24 ing ig
uzunluga sahiptir. Tamburun ic kisminda tam uzunlugu boyunca uzanan ortalama ic in¢ geniglikte Gg kanat vardir. Her bir kanat
tamburun i¢ capi boyunca her 120 ddngiide yer almaktadir. Yikama tamburu tersine islem yapmadan énce 5-10 déngli yaparak dakikada
30 dongl hiznda donmektedir. Dolayisiyla tamaman AATCC ve JIS standardi sartlanmi karsilamaktadir.  Sicaklk kontrol cihazi,
zamanlayici, seviye gosterge dusiik su sevive glivenlik vs. gibi destek ekipmanlar makineye baglidir, cekmezlik testi icin gerekli tim
sartlar clusturmaktadir.

MODEL NO.

DR— E F — |1

® I[sitma
E: Elektrik 1sitma
S: Buhar 1sitma
@ Sicaklik kontrol {nitesi
Mikroislemci Model No LAZ002

@ Tambur tirii

1- Tek odacikl
2- 1k odacikh
3- Uc odacikl
TEKNiK OZELLIKLER
Madel Tek odali Iki odall Ug odall
Elektrik 18 Kw (standart
[SITRA Buhar {sadece talep (zeringe}
I ator 6 kutup 1/4HP elektrik motor ile hiz azaltici
glgilrhk yikselme Wodel F Programlanabilr sicaklik artish, durma siiresi ve sogutma hizi ile mikro islemci Model No LAZ002
Sicaklik arahd 0-1C0C
. Uc odall
Tambur t{irl Tek odal 5 Iki oda vapilandirma R
yapilandirme yapilandirma lle tic kanat
Tambur ebatlan Ig uzunlugu x cap 20 ing
Makine enati UxG xY A9x31x (33+18) ing
Iakine Agirlic (artalamay 200 kg
Uygulamalar gii?t?ut\?asr::a,tJtzzflﬁsaﬁirap] boyama Giysi boyama, tuhafiye {corapl boyama




Tamburlu Parga Numune Boyama Test Makinesi DRUM-COLOR

Corap boyama, giysi boyama ve taglama iglemi igin
milkkemmel test cihaz.

Nispeten kisa mri olan mevsimlik isler icin moda diinyasinda distribitérin ihtiyaclarina yamit
verebilmek blyik avantajdir. Onceden boyanmis ve bitmis kumastan geleneksel giysi yapma
yontemi 8 ila 12 hafta ortalama isleme stiresine ihtiyag duymaktadir, Ancak bu teslimat stresi giysi
boyama ile yaklagik 2 hafta kisalabilmektedir. Oldukca degisken moda sanayinde bu durumun
olugturdudu fark kesin etkive sebep olmaktadir. Minimum stok, son derece esnek renk yelpazesi ve
yeni 6n yikama ve yipranmig etki giyim boyama sanayinde belirgin avantajlara sahiptir, dolayisiyla
onceden bitmis giysileri yeniden boyama fikri “kar topu etkisi” ile blyimektedir. Ancak kisi
profesyonel gelismis ve kiiclk dlcekli (3kg.) giysi boyama test cihazi bulamayabilir,

Cok fonksiyonlu Gretim test makineleri ile Déner Tambur tirl kiiglk 6lgekli giysi boyama testi
geligtirdik. Bu makine tek bolmeli tip, iki bolmeli tip ve g bélmeli tip fonksiyonlanina sahiptir. Blyiik
dliide dolanma, cevrilme ve dénme problemlerini gelistirmektedir,  Musteriler icin kullanirmi
kolaydir.

Tabi ki, istenilen tag yikama etkisi diizgiin tas uygulanirsa elde edilebilmektedir. Makinelerin iretiminde
cok dikkat ettigimizden Kumagin Tiiylenmesi meydana gelmez, yani az miktari bile deneme gorap
boyamaya ¢ok uygundur.

Tekstiire etme degirmeninde vazgegilmez QC aparati

Sentetik ipligi tekstiire etme igleminden sonra asadidaki boyama siireci ile ilgili genellikle kusurlu driinlerdir; 6rnegdin boyama isleminden
sonra olaganistii yiiksek veya diisik tikenme ozellidi veya cekme problemi dogmaktadir. Bu kusurlarin insan gozli ile gézlemlenmesi
imkansizdir ve bir seri KK aparati tekstiirize ipliklerin iyi kalitesinin elde edilmesini saglamasi gereklidir.

Oladan prosediirler agagidakilerden meydana gelmektedir.

Tuhafiye Orgiisii
v
Orgii tuhafiye riinlerinin boyanmasi

'

Farkli iplik kalitesinin kurutulmasi ve son tespiti

Ozel laboratuar amaciyla piyasada meveut Tuhafiye Orgii Makinesi vardir. Boru drgii siirekli olarak yaklasik 250 ila 350 bdlimden bélim bagina
ortalama 1" uzunlukta her bir segilen tekstriize ipligi makarasindan 6érgi yapmaktadir, dolayisiyla bir ip olusturmaktadir, daha kolay inceleme igin
orguli hortumda her 12-24 bolimi isaretledigi veya gosterdigi diistinilmektedir.

Boyama orgli tuhafiye ipleri igin doner tamburda 3 veya 2 boliimde yapilacaktir.

26127 |



DRUM-COLOR Tamburlu Parca Numune Boyama Test Makinesi
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Fular Makinesi

~ Pndmatik Sikma Fulari




Uyaun boya sikma ve recine bitirme formill dogrudan fabrika personeli tarafindan yillar boyunca edindikleri deneyimlzri ile uygulanmaktadir,
Ancak ikl Gretim programi yiziinden personelin bu tir gerekli uzun donemde darbogaz olusturacak Ar-Ge formiilleri hazilamaya ay racak
vakti bulunmarmaktadir. Uretim maliyetierindeki artis adil Kalite kontrolinu artirmaktadir.

Yukardak gerceklerinisiginda, kalite kontrolin nemini. Yatay ve dikey gesitler bulunmaktadr.

1. Fularlama ve final sonug testleri yapilabilir Uretim ile uyumlu 1. Fularlama silindiri RHS/LHS Gzerine bagimsiz ayarlanakilir
cahsilabilir bzsing uygular. Pndmatik tasanm sayesinde devamh darbe
basincl.
2. Sirketimizin mini kurutucusunun cullanimi ile birlikie tam

Doku Ornedi Uretilebilir ve misterilere sunulabilir,

. Bu makine boya maddesinin ve Bitirme Yardimcisinin
konsantrasyon segimi igin ve boyamaya uygun olan ayni
kalite uygulamalaninin degerlendirilmesi, ek ve pigment
Uretim tesisleri igin kullanilabilir.

. Su gegirmez, yangina dayanikli ve gerekli kaplama
Testlerini gergeklestirmek

2. Su anda 70 ° shore sertligi kullaniyoruz (55° secilebilir).
Genis kumas cesitliligine uymak icin alma yizdesi %25 ile
%110 arasindadir {ekli cizimlere bakiniz).

J. Fularlama darbe bzsinci bir kez ayarlandiginda baska ayara
gerek duyulmaz.

4. Guvenlik cihazlar arasinda acil durum butonu ile birlikte bir
guvenlik gubugu, ACMA/KAPAMA digmesi bulunur. Ayak

pedall da iki fularlama silindiri birakildifinda oldugu gibi
5. Renk dadisikliginin derecesini uygulamak ve dederlendirmek makineyi otomatik olarak durduracaktir.
ve dahasi regine bitirmesi veya boyama slreci sonrasindaki
hoyama is'emi sirasinda degisiklik olusmasindan kaginmak 5. Makine rafl bulunmaktadir. Aynca siparis etmeye gerek

yoktur.

6. Ana raf diginda diger tim pargalar kimyasal aginmadan
korunmalari igin paslanmaz gelikten yapilmistir,

1. Silindir capi 125mm geniglik:450mm
2. 3 fazli hiz dlislriiciisi olan /4 HP elektrik motar ile galigir (Voltaj ve Hiz kontrol edilmelidir.)

3. 3-ton Darbe basinci. 5 kg/cmZ'de
Kompresor havas! destekli (Iki adet basinca direncli haval diyafram valfi)

4,10 -12 RPM sabit dénme hizi (Degisken hiz secenedi opsivoneldir)

5. Z basing ¢lcer {5 kg/cm2’ye kadar)

6. 2 basing diizenleyici vana LHS/RHS

7.1 ¢ft N.B.R {iretimi fularlama silindiri 70° shore sertlidi olan kauguk malzeme (istege bagl

olarak gok yiksek ve gok diisiik alma yizceleri icin Gzel sertlik dereceklerinde Gretilebilir)
a. Hava kompresor( dahil degildir.



Model No. Tasarm

(Fularlama Makinesi)
A - DIKEY
B : YATAY
(Dénme Hizi)

0 : (Sahit)
| (HIZ Secenekli)

Alma Yiizdesi (Pick-Up) — Fularlama Silindiri Darbe Basinc

80
\ — Polyester/pamuk 65/35 22 (TROPICAL)
1
“ ———— Polyester/pamuk 65/35 e (TROPICAL)
LY
—+—+ Polyesler/pamuk 65/35 %= (TROPICAL)
70
X ¥ Pymuk 100% 2= (TROPICAL)
E‘;;
=
S
60
50

Fularlama Silindiri Darbe Basinci (KG / Ch¢)
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Fular Makinesi

Rapid

2 Y1 Y2 Y1
__-__-__-_“__——_
O @
p._________________ 1 P ]
| T | b
1. Diyaframli Vana 7. Fularlama Silindirleri
2. Basing Olger RHS 8. Basing Diizenleme Valfi RHS
3. Basing Olger LHS 8. Basinc Dizenleme Valfi LHS
4. Fularlama Silindirler Birakma 10. Giivenlik Gubugu
5. Fularlama Basglatma Acma/Kapama 11. Giivenlik Diz Pedali
6.  Acil Durum Butonu Agma/Kapama 12. Farkl Hiz Kontrolcisi
Makine Boyutian Yikseklik 1 Yikseklik 2 Genislik Uzunluk
Dikey Tiir 82 cm 150 cm 65 cm 56 cm
Yatay Tur 82cm 120 cm 65 cm 56 cm
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Mini Hizli Kurutma Makinesi MINI - DYER

= Laboratuvar Tip Mini Hizli Kurutma Makinesi

Kurutma / Fikse / Ayarlama / Firinlama ve Termofiksaj
Testleri igin



MINI - DYER

Mini Hizli Kurutma Makinesi

Kurutma, Fikse, Ayarlama Aletleri / Ayarlama, Finnlama Ve Termosiksa

Makine Tanimi

Terclbeli bir firma olan RAPIDCO, suan laboratuvarlarda
hayama/rétus densaylerini ve termoscl streglerini uygulamak ve bu
stireglers yardimei olmal igin zaruri bir test cihazi heline gelen
MINIFKURUTMA MAKINESI'ni Giretmekte ve geligtirmektedir.

“RAPID" MINI-KURUTMA MAKINESI rezinrétusu, kimyasal
deneyler, dokunma duyusu BSrnekleri iretimi boyunca vBntem
dagerlendirmasi ve boyama ve rdtus slregleri boyunca renk
dagisim derecesini kontrol etmek ve de codru renk ve vapi ile
fabrika drneklerini hazilamak amaciyla deneylerin uygulanmasina
olanak vermektedir.

Diger Ozellikler

MINI KURUTMA MAKINESI, Numune transfer bandi ve gercevesi
ile dzel hir tasarmina sahiptir, Bu deneydeki drnekleri atomatik
olarak beslerken cnemlidir ve 2-10°C ya da yukansinda hir sicakhga
sahip olan geleneksel modellerin aksine sicaklk kontroli ile temin
edilmelidir.

Omek tutucu ile, gerceve deneme tesisindeki gioi gerekliikleri
lkargilamak amaciyla tim vanlerde boyutsal olarak esnetilebilmel-
tedir. Bu, tabi ki fazla cerme dzzllikleri ile digar hassas drnzkler ya
da €rgli kumaslarla daha fazla avantaj saglemaltadir.

{1) Otomatik basleme ve deney drneklerini teslim etme, otomatik bekletme slresi kontrold.,
Otomatik Besleme-Zzman Kontrold-Teslimi {Alarm wyar sinyali ile).

{2) Sicaklk Kontrolinde Duyarlilik.

* Hazneye «lclik ginig, igindelks sicak hava dolagimi nedeniyle, sabit sicaklk cok dengszli bir sekilde korunmaktadir ve

bu deney Erneklerinda heslendijinde etkilznmeyeceldir,

* Sicak hava, hassas sicaklik kantrold ve dagiimini tamin eden noziiller arechidryla direkt olarak drnellere iglemektedir.
Maksimum calisma sicacidl 250°C derecedir. {2 10°C tolerans)

{3) Ozel tasanm belden larma pimi hem yin hem de 6rgl dreklerinin biitin tirlerini tutmaktadir. Bu pim, cok fazla germe dzellikler
il2 daha fazla avanta) sunmaktadir ve pim ile birlikte cekarelc dogru vapiyi siirdirebilmekte ve sonrasinda da diz ve dogru parca

ortaya cikarmaktadir.

Uygulamalar

(1) Firnnlama ve termofiksa] deneylerini uygulamak amaciyla

(2) Renk degisimi derecesini degerlendirmek ve uygulamak
ve de boyama sonrasinda rezin rétus veya kurutma
stirecleri boyunca ortaya cikmesini tnlemek amaciyla

(3) Boya malzemesi deneylerini, ek ve kimyasal deneyleri
uygulamak ve deneme tesisindeki gibi benzer durumlar
sunmak ve de hiz ve Griin kalizesi Gzerindeki etkilerini
degerlendirmek amacyla

(4) Hassas rezin rétugu ve onun birinci sinif formildnad
degerlendirmek amacyla

(5) Kimyasallar ve eklerin se¢ime yardime! clmak ve onlarin
konsantre ve niteliklerini belinemek amaciyla

(6) Sicaklk, zaman kontrolinde oldugu gibi benzer durumlar
tam olarak sunmak ve germe ile esit olarak deneme
tesisinin Uretimini hizlandirmak igin drnekleri sunuma
hazrlamak ve ayn zamanda da Arastrma / Geligtirme
bélimiine yardimci olmak amaciyla

(7) Gerektidinde su gecirmezlik, tutugmazlik veya kaplama
deneylerini uygulamak amaciyla

(8) Bilgisayarla iglenmig renk sistemi ile elde edilen daha
yiiksek hassasiyet igin diiz ve dofru bir deney 6rnedi
sunmak ve mistariye dodru yapi ve hassas ve diiz renk
karti vermek amacyla.



Mini Hizli Kurutma Makinesi MINI - DYER

Teknik Ozellikler

Tek Yén Ozel Gergeve

408

(1) Omek Boyutu: 36 cm X 42 cm (Maksimum)
(2) Sicaklik Kontroll

a. Tam Alan Otomatik Sicaklik kontrolii (Dogruluk: %==1)

b. Calisma Sicakligi: 20°C - 250°C

c. Elektrikli Isitma: 6 kw (istede bagl 8 kw)
(3) Bekletme Siiresi: 10 saniyeden 6 dakikaya kadar. Otomatik ¢alisma icin 6n ayar yapiniz.
(4) Fan Motoru: 3 Faz
(5) Danper ile hava hizi ayarlanabilir. i -
(6) Ozel Cerceve: 2 yan icin Tek yon enlemesine germe (Resim 1) }

(Resim 1)

[2E3

4 Yan icin tim yonler boyutsal germe %30 esnemeye izin verir (Resim 2) g
*[stek izerine 6zel cerceve tasarimi =) ‘ %
(7) Elektrik baglantisi: 380V X 3 Faz g 10|
(8) Makine Boyutlan: (76 -+ 56)X66X80cm(LXVWXH) (Uzuniuk/Genisilk/Yiikseklik] i m
= = E

ANALITIK DIYAGRAM

(1) Test Kumas! 5

(0
=

(2) Fan Motoru = vy
(3) Ufleme Pervane Kanadi
(4) Hava Girigi
(5) Ornek Sevk Zinciri
“LABORTEX" tarafindan

gerceklestirilen OZEL CERCEVE
ile hassas germe deney
orneklerine kendi gerekli
boyutlarnini saglamaktadir.

Tek yonlt gergil cerceve Gift yonli gergil cergeve

34135 D



HT STEAMER H-TS-3 Laboratuvar HT Buharlama Makinesi

* Doymus buhar ve HT-Buharlayicisi; kimyasal ve boya maddeleri endustrisi, finish iglemi tesisleri,

AR-GE kurumlari ve genel tekstil endiistrisi igin uygundur.

* MINI-KURUTUCU olarak tasarlanan ve sicaklik, nem, zamana iliskin genis ayar araligina sahip
R-3 modeli sunlar icin kullanilabilmektedir:
- Kurutma, FIKSE etme igin elektrikli isitma 20°C - 250°C

- Doymus buher ile buharlama 102°C = 2°C
- 100°C - 250°C sicaklik derecelerinde HT buharlama

* %10-100 dizenleme ile nem denetgisi ve buhar jeneratorii talep lizerine tedarik edilebilir.
* Lab fular, HAVA FULARI tipi ile baglantili olarak aralikli galisma igin uygundur



Laboratuvar HT Buharlama Makinesi HT STEAMER H-TS-3

Tek yonli gerceve

(1) Deney Kumas (3) Ufleme kanatlari (5) Numune Konveyor Zinciri
(2) Hava Girisi (4) Fan Motor (6) Buhar Cikisi

Diger Ozellikler

1. Kizgin buhar, hava sizdirmaz buhar odasinda sirkilasyon halinde oldugu icin sabit sicakligi devam
ettirmek amaciyla buhar dagilimi elde edilebilirdir, kontrollidir.

2. Ozel tasanm gergeve pimi hem yiin hem de 6rgii deney kumaslarinin her gesidini kolaylikla
kavrayabilmekte, gerginlik uzunluk ve geniglikte ayarlanabilmektedir.

3. Tavan egimlidir ve su damlasi olusumuna engel olmak amaciyla giriste ek bir 1sitma kuruludur.

4. Otomatik besleme ve test orneklerinin teslimi ayrica da bekletme stiresi otomatiktir.

5. Makine tamamen paslanmaz celiktendir ve kamara (izerindeki tiim i¢ parcalar SUS 316 yapimidr.

Ozellikler

1. Deney kumag boyutu: 350 x 400 mm (1 deney kumasi x 1 defa)
2. Sicaklik araligr: 20-250°C
3. Sicaklik kontrolii: Dijital gdsterge otomatik sicaklik kontroli
4. Durma siiresi: 10 san.-60 dak. Test siiresi sonunda sesli alarm
5. Buhar tiketimi:
In direkt buhar igin 5 kg/saat
Direkt buhar icin 15 kg/saat
6. Sirkiilasyon fani: ¥4 HP Fan motoru
7. Boyutlar: (76 +56)cm x 66cm x 83cm
8. Elektrik: 380Vx3PHX6KW
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AUTO COATING Laboratuvar Tipi Kaplama Cihazi

Rapid|

Klasik Kaplama proseslerinde tutarsiz veya degisikenlik gosteren kaplama hizi
her zaman ciddi probleme neden olur.

RAPID Olarak;

Arge calismalan sonucunda basarili olan AUTO COATING Cihazi Gretilmistir.
Her tirlii kaplama testi intiyacini karsilamak ve daima ayni sonuclan veren
bir cihaz tasarlanmistir.Cihaz kaplanacak materyal hazirlandiktan sonra
oncelikle sifir ayan ve ardindan kaplama kalinligi gostergeden ayarlanir.
Kaplama malzemesi bigak oniine beslenir.Tek tusa dokunularak kaplama
bicadi otomatik olarak kaplama malzemesini yayacaktir.



Laboratuvar Tipi Kaplama Cihazi AUTO COATING

On Goriindis Yan Goriiniis

] A / A
B20 600
1.Baslik Ayarlam Kolu 3 Kaplama Bicag
2 Kalinlik Gostergesi 4 Hiz Ayarlama Diigmesi

Farkh Bigak Sekilleri

D U : I

A-TIPI B-TIP|

Sabitleme Cercevesi

Mini Finn

Ayrica siparisle birlikte opsiyonel olarak numune sabitleme
cercevesi ve labortauvar tipi mini firin




Mini Gergi Makinesi

- Laboratuvar Mini Gergi Makinesi

* Zaman tasarrufu / Verim artigl / Mikemmel kalite
* Germe / Kurutma / Termosol / Finnlama testleri igin



Mini Gergi Makinesi

" KURU FIKSE, AYARLI APARATLAR / FIRINLAMA VE
- TERMOFIKSAJ

Yogun aragtirmalar ile uzun sireli terciibe ve AR-GE caligmalan
neticesinde laboratuvarlarda yiiksek performansli rezin cilalan ve Termasol
islemlerini uygulamada en iyi yolu saglayan MINI-GERGI MAKINESI
uretilmistir. Geleneksel laboratuvar teknikleri, deney kumaglan bir fular
aracihgyla ilk olarak iglenirken ve ardindan manuel olarak bir kurutucuya
nakledilirken yeniden merdane kosullarini yeniden saglama konusunda
sikikla basarisiz olmaktadir. Bu nedenle kumasglar, ortamla iliskili
buharlama ve farkll kurutma hallerine maruz kalmaktadir.

Test kumasinin beslenmesi ve teslimi otomatik olarak siki bir gekilde
sicakllk kosullanni diizenleyen daimi igneli tasiyici tarafindan kontrol
edilmektedir. Bu nedenle deney kumaginin itiilenmesine ya da ek bir
kurutma iglemine intiyag duyulmaz. Bu da harika renk uyumlan ve sonuglan
saglamaktadir. Kisacasi, MINI GERGI MAKINESI hizli ve kesin sonuglar
vermektedir.

Kurutma gemberinde ve igneli tagiyicinin kontrol genisligindeki elektronik
olarak ayarlanabilir islem siiresi modem tasarimlardan farkl onemli bir
tasarim dzelligidir. Ozel olarak tasarlanan igne cerveleri, istenilen boyutlar
ve gorinimi Greten merdane durumlanni kesin bir gekilde yeniden
olusturan dort farkli yonde deney kumagini sermektedir. Bu Gzel olarak
orgl ve elastiki kumaslar icin Snemlidir.

1. MINI GERGI MAKINESI, Klasik kurutma makinesinin yeri almakta ve
kesin renk uyumlar vermektedir. Ornek tekrarlanini iiretmek igin gerekli olan
siire blyilk oranda azaltimaktadir.

2. Makine, sekildeki yan/merkez variyasyonlarnin aninda tespiti icin ped
boyama makinesini akitan kumas Uzerinde hizh bir deney yapabilmektedir.

3. MINI GERGI MAKINESI, termofiksaj islemi ile yapilan boyamanin yani sira
baskili Fikse icin de kullanilabilmektedir,

4. Makine, tam olarak istenilen renk ve son boyutlarini cift olarak Grettigi icin
ornek modellerin tretilmesi icin milkemmel bir aractir.

5. Renk degisimi yapmak ve derecelerini degerlendirmek ve de daha fazlasini
engellemek amaciyla cilalama siirecinde veya boyamadan sonraki kurutma
surecinde calismaktadir.

6. Boya malzeme deneyleri, ek ve kimyasal deneyleri uygulamak ve deneme
tesisi gibi benzer durumlan sunmak, Gretim hizi ve Urlin kalitesi Uzerindeki
etkileri degerlendirmek igindir.

7. Hassas rezin cilalama ve miikemmel formiilini degerlendirmek icindir.
8. Programlanmig renk sistemleri ile elde edilen yiiksek hassasiyet igin diiz ve

kesin bir deney 6megi sunmak, miisterilere dogru kumas yapisi ve hassas ve
diizgiin renk kartlan sunmak igindir.

1. Besleme ydntemi:
a. Daimi igneli tagiyict sistemi: Kumasg strekli bir sekilde 1 cift
dairesel firca ile beslenmektedir cesitli hiz dedistirici kontrolleri
yedek kutusu igine konulan edimli barlar tarafindan igneyle tut-
turma (* isaretlere bakiniz)
b. Igne cercevesi sistemi: Besleme yaparken igne ergevesi
tzerinde deney kumasi yerlestirme  gesitli hiz kontdrli  deney
kumaginin teslimi — igne cercevesi kurutma cemberine
gegerken motor otomatik olarak durur Igne ergevesi manuel
olarak cikartiniz.

(]

. Deney kumasginin genigligi:
a. Daimi igneli tagiyici: 100-350 mm
b. Igne gergevesi : 125-250 mm

3. Sicaklik kontrol:
a. Dijital gorlintdi tip sicaklik kontrol cihazi, dogruluk =Y%!1
b. Caligtirma sicakhidr: 20°C-250°C
c. Elektrikli isitma: 18 KV

4. isleme siiresi: 20 saniye-6 dakika
5. Fan motoru:3-motolar, 4 HP. 3 faz
6. Hareketli motor: 1-motor, 4 HP, 3 faz
7. Giig: 380V x 3 faz (litfen digerlerini belirtiniz)
8. Makine boyutlar: 241 x 94 x 139 cm (U x G x Y).
9. Makine agirhgi: yaklasik 650 kg
*saret:
1. Igneleme aygiti tercihe bagldir.
2. Makine, igneleme ayqiti ile kuruldugunda, igne
cercevesine besleme uygulanamaz.
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Mini Gergi Makinesi
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Tek yonld igne cergevesi Resim -1 Cift yonll igne cercevesi Resim -2

“RAPID” tarafindan gelistirilen OZEL
IGNE CERGEVELERI gerekli boyutlart igin
hassas germe deneyi saglar.
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Laboratuvar icin Emdirme-Buharlama Serisi PAD - STEAM PS-JS

Fular ve Buhar odasi arasinda en kisa mesafe
Sulfur / vat boyalan Gzerinde mikemmel ayni sonuglar sunar



PAD - STEAM PS-JS Labaratuvar Igin Emdirme-Buharlama Serisi

Makine Tanimi

Boyama islemleri (izerince caligirken emdirme-buharlama iglemi boyunca ozellikle silfir ve vat boyalar igin buhar odasna girmaden dnce ve
emdirmeden sonra niifus etmesi amaciyla kullanilan zaman icin oldukga dnemlicir. Oksitlenme ve bhoya maddelerinin azalimi gibi dis etkenler daima
makineyi bozarlar ve bu nadenle laboratuvarlarda iyi diizeyde ayni sonuclar alnamayabilir.

Yukaridaki nedenlerden Gtlrii sirketimiz yatay tip emdirme makinesi kullanarak bu Emdirme-Buharlama Serisini tasarlamistir ve silindirik kesim

buharlame kamarasinin girisine ok yakin bir yere konumlandinimigtir. Bu elbette buharlama bilgesine girmeden once gecen siireyi kisaltir ve klasik
makine tiirlerinden ¢ok daha tutarh scnuglar sunar.

Klasik Makinelerle Kargilagtinldiginda Ortaya Cikan Avantajlar

{1 Devaml islemn igin buharlama oda icinceki durma sresi {5) Kompakt makine tasanmi daha az alana ihtiyac duyar.
gosterge ile de kesin olarak ayarlanabilmektedir. (6) S kabi ve emdirma silindirleri icin atomatik sprey temizleme
{2) Bubarlama vdasina girmeden 6nce ve emdinmeden sonra gok sistemleri.
kisa bir zaman, {0.5-3 saniye dlir | ve dolayisiyla gereksiz dig {7) Su izolasyonlu banyanun sicakligi Snceden ayarli sicakliktan yiiksek
dagihmlara engel olur, olcujunda sogutma yapilacak ve bu da su tiketimini koruyacak ve
{3] Tamami paslanmaz celik ve asit ya da kimyasallara karsl otomatik olarak sicakhdi ayarlayacaktir.
aginmaya dayanikh olarak tretilmektedirler. (8) Buharlama odas! arasindan kumas tam kapasite olarak 6.2 metredir ve
{4) Deney kumasglern ilz temas halinde olan tim kilavuz silindirleri 3.2 metreye kismi yikleme kapasitesine ayarlanabilir.
nigoir lekeleme problemi yaganmamesi icin teflon kaplamal {9) Pndmatik bir sekilde calisan divafram vanalari uzun bir siireden sonra
oarak (retimextedirler. bile stabil sonug vermek igin kullanimakzadir.

Teknik Ozellikler

B EMDIRME MAKINESI

a. lki emdirme silindiriile Yatay lio, 125 mm cap1 ve 300 mm uzunlugunda.

b. 70°C =hore sertligi = 3°C NRB kauguktan Uretilen emdirme silindirleri.

. Pnématik olarak kontrol calistinlan diyafram vanalari tarafindan kontrol edilen emdirme silindir basinzi 0.7-6 kg/em? arasinda basing caligurma.

d. Aksesuarlar LHS/BHS {Japonya vapimi} 2 hasing duzenleme vanasi ve Eati Almanya’dan "WIKA™ basing dlclm aleti {tolerans = C.1 kg/cm?|
igermektedir.

e. Emdirme makinesinin sivi kabi: Caligan 1/ 16 HP mator I'e caligan aygittan otomatik damlama ile yaklagik 50C cc kapasite.

. S kabi alt pozisyona damladiginda sprey temizleme atomatik olarak boya tenskesini temizlemeye baslar.

g. Boya banyosu baca tipi dagrtict kullanarak digandan eklenmektedir.

h. Diger aksesuarlar dus nashgr ve besingh hava ihtiyat birimlerini icermektadir.

B BUHARLAMA KAMARASI

a. Maksimum calisma sicakh@: 103°C {doymus buhar ile)
b. Maksirnum buhar basiner: 5 kg/cm? (1/2" @ buhar girisi)
c. 2 basinc dlger ile = 0.1 kg/ cm? tolerans ile uygun basing dizenleme vanalari {Japonya mali) ile basing dizenleme.
d. Buhar Tuketimi:
in direkt buhar igin (6n 1sitmal) 5kg/saat
Direkt buhar icin {doymus buharlama) 15kg/saat



Laboratuvar Igin Emdirme-Buharlama Serisi PAD - STEAM PS-JS

e. Kumas gecisi: Maksimum 6.2 metre olan deney kumaslarnin uzunlugu yarisina kadar 3.2 ya da daha da azaltlabilmektedir.
Durma stiresi 20-120 saniye arasindadir ve dijital gosterge ile ayarlanabilmektedir.

f. Her bir dijital ve analog tip sicaklik gostergesi.

g. lki katmanli is1 direngli kontrol penceresinin gériintii noktalan.

h. Tiim kilavuz silindirler teflon kaplamadir.

i. Su izolasyonlu banyo tahliye agizindadir ve otomatik sogutma kantroli igin sicaklik diizenleyicisi de ayni konumda bulunmaktadir.

J. By-pass'in yani sira ¢ikis agizl samandira tipi buhar tutucusu, 6nceden isitimig direkt buhar.

Caligtirma Sistemi

a. Dondistiirticii ile degisken hiz, 6 kutuplu, 3 fazli %4 HP elektrikli motorun ana caligimi.
b. Deney kumaslari silindir ya da gukur formunda beslenir ve makara veya plise aygiti ile teslim edilir.

Kontrol Sistemi

a. Diyafram vana basing diizenleme (LHS/RHS) Diger Aksesuarlar

b. Emdirme veya emdirme silindiri

a. 4 adet balya makarasi

c. Su sprey gostergesi ile azalmig ya da devreye girmis sivi kabi. _
b. 2 deney teknesi

d. Acil digmesi ve diz pedall.
s g c. Tercihe bagh:
e. Deney kumasi hizi ve durma siiresi ayarlama.

* Hava kompresorii

V4 HP X 220V X1 faz

= Buhar Jenarotori
LP GAZ ya da elektrikli isitma

* Istege bagli 2-8 kamara tipi yikama serisi

Gosterge Sistemi

a. Her biri dijital ve analog tip olan sicaklik dlger
b. Gelen buhar basingini lger

c. Diyafram vana basing dlcer aletleri (LHS/RHS). g
e Makine Boyutlar

2 148X191X83cm(U XY X A)

O\E -

F~—

1. IKi DIYAFRAM VALFi

2. YATAY EMDIRME MAKINESI
3. DENEY KUMASI

4. SIVI HAZNES]

5. BUHAR CIKIS!

6. BUHARLAMA ODAS!

7. SU IZOLASYONLU BANYO
8. SILINDIR AYGITI

9. KUMAS KATLAMA AYGITI
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TERMOSOL PT-J Laboratuvar Termasol Serisi

Miikemmel Tekrarlanabilirlik
Kolay kullanim, Yiiksek verim



Laboratuvar Termosol Serisi

TERMOSOL PT-J

Makine Ozellikleri

El degmeden continue dretim (Sirekli Froses)
One cycle proses tipi

Fular-Infra-Red On 1sitma - Ara Kurutucu — Termosollama

Tanim

Yatay havall tip Fular tarafindan doldurulan deney kumasi 6zel tutucu gubuklar ile her iki ug Uzerinde de tutulmaktadir. Bu numune tutucusu yeniden

makine ile sirekli sekilce calisan zincirler lizerine monte edilmektedir.

Bu deney kumast ilk 6nce Infra-Red On Isitict dzha sonra da Ara Kurutucu ve son olarak de Termosollama Bolgesi ile yonetilir. Testten sonra bu kumas

otomatik olarak tagima zincirlerinden cikanlir ve saklama kutusuna diger.

Teknik Ozellikler

* Deney kumaginin uygulanabilir
boyutu: 230mm ile 400mm

FULAR

* Dolgu merdanesi tipi: Yatay

* Dolgu silindirleri boyutu: 152mm capinda 300mm genislik ile (x2)

* Malzeme sertligi.70* shore

* Silindir Olciim Sistemi: Havali Diyafram Tipi

= Iaks. Uygulanabilir Kesim Direnci: 5 kg/cm?2 ce 3 ton

* Aksesuarlar;
Hava Basinci Regulatorleri, 3asing Olciim Letleri, Hava Filtresi, Su
Dus Baslidl, Givenlik Araclar

* Akiskan Yatak;

4 adet ile 100cc Kapasite, Capraz ve Doner Tip Kilavuz Barlan

ON ISITICI

Tip: 2 sira iginde ayarh Yansitra Plakalan ile 12 Infra-Red Isin Isiticilan

* Elektrikli Isitici Kapasitesi: 3 faz, 6 Isitic ya da Tam Kapasite igin 2-
kademe diigmesi ile 4.8 kw

= Ayar Bélgesi Uzunlugu: 900mm

* Aksesuarlar: 70-120mm Ara ayarlama aygiti

ARA KURUTUCU

* Kurutma Bdlgesi Uzunlugu: 1,800mm

* Malksimum sicakhk: Ctomatik Kontrol Sistemi ile 150°C

* |sitic kapasitesi: 3 Taz 10 kw

* Fan motoru; 3 taz 0,75kw, Dedisik hizlarda kontrol ile Sicak hava
sirkilasyon tipi

TERMOSOLLAMA BOLGESI

* Ayar Bolgesi Uzunlugu: 1,.500mm

*» Maksimum sicaklik: Ctomatik Kontrol Sistemi ile 250°C

* |sitict kapasitasi: 3 faz 10 kw

* Fan motoru: 3 faz 0,75kw, Degisik hizlarda kantrol ile Sicak hava
devinimi tipi

islem Siiresi—
» Termosollama bélgesi: 30 saniye-2 dakika {standart)
* Ara kurutucu: 3C-150 sanive

» Onlsitici: 18-72 saniye

Daha Fazla Aksesuar—

» Deney kumas tutucu barlan [x 20 adet|
* Kantral paneli %1 set|
 Sloer kalite mineral lif Yalum malzemesi




TERMOSOL PT - J Laboratuvar Termosol Serisi

Makine Boyutlar—

Daha Fazla Eklemeler:

* Tutucu Zincir Hareket Aygiti
* Dolgu merdanesi Hareket Aygiti
* Kumas Sokme Aygiti{lar) (x2)

Hareket Motor:

» 3faz 0,75 kw 4 kutuplu motor, doniistiricd ile hiz degigimi

Toplam Elektrik Tiiketimi:

* 3 faz yaklagik 33,2 kw

o|o
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1- FULAR
1a Akigkan Yatak o
1b Yatay Dolgu Merdanesi 5- TUTUCU ZINCIRLER
) 6- TEST KUMASI
2- ONCEDEN ISITICI 5. Fii
2a Yansima Plakalari ile Infra-Red Igin Istticilar i
8- CONTROL PANELI
3- ARA KURUTUCU 9- KUMAS SOKME AYGITI / ARA KURUTUCUDAN SONRA

3a Sicak Hava Sirkilasyonu Degigk Hizlarda Kontrol 14 ;01 S5kME AYGITI / TERMOSOLLAMA BOLGES] SONRAS)

4- TERMOSOLLAMA BOLGESI
4a Sicak Hava Sirkilasyonu Degisik Hizlarda Kontrol
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Laboratuvarlar Igin Siirekli Tip Boyama ve CONTINUOUS DYEING
Yikama Makinesi (Continu) MMC-30-4

LABORATUVARLAR ICIN SUREKLI TiP
BOYAMA ve YIKAMA MAKINESI (CONTINU)

Model: MMC-30-4



CONTINUOUS DYEING Laboratuvarlar igin Siirekli Tip Boyama ve

MMC-30-4 Yikama Makinesi (Continu)

Xiamen BAPID (Resmi olarak LABORTEX), Laboratuvar continu boyama ve en kesin yeniden Uretilebilifigi sunmasinin yani sira aninda
yontem degerlendirme igin uygun apre makineleri lizerinde uzun vadeli deneyim kazanmaktadir. Bu MMC ekipmanlar ayni zamanda
Arastirma ve Gelistirme konusunda da Gnemli bir rol oynamaktadir.

Uygulama:

Bu makine MMC serileri %100 pamuk, polyester/pamuk kangimi kumasi ile Laboratuvardaki continu boyama ve APRE islemlerini uygulamak
icin tasarlanmaktadir. Ayni zamanda kurdele, naylon serit, fermuar gibi dar kumasglar icin de uygundur.

Makine Ozellikleri:

Yiiksek kalite paslanmaz gelikten yapilmigtir ve Kumas Kilavuzu tipi Devamh Laboratuvar boyama makinesi. Ana siiregleri:
Boyama Dolgu Malzemesi > Infra-Red Onceden Isitma Makinesi > Orta Kurutucu > Termosol > Kimyasal Dolgu Malzemesi >
Buharlama Hiz Dizenleyici > Coklu Banyo yikama serisi > Hiz Diizenleyici > Buharla 1sitma silindiri ile kurutma

Model: MMC-30-4

Ozellikler:

4 meveut driintimuz icin tek bir komple kombinasyandur. bir birlegim birimi, Model PT-J, PS-JS,
WJ-4, CD-4. Gerilim kontrolli ve dlizenleyicisi bu siranin igindedir.

1. LABORATUVAR TERMOSOL SERISI (MODEL PT-J)

2. CONTINU PAD-STEAM SERISi (MODEL PS-JS)

3. 4 Adet BANYO LAB YIKAMA MAKINESI (MODEL WJ-4)
4. 4 Adet SILINDIR KURUTUCU (MODEL CD-4)



Laboratuvarlar igin Siirekli Tip Boyama ve CONTINUQUS DYEING
Yikama Makinesi (Continu) MMC-30-4

Standart Calisma Sekli
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1. Boyama fulan 6. Buhar odas
2. Infra red 6n kurutma 7. Hiz dizenleyici
3. Elektrikli isitma on kurutma 8. Yikama banyalar
4. Termosol hazne 9. Kurutucu silindirleri
5. Kimyasal fulari 10. Kumag Katlama aparati

Model Gosterimi:

MMC | — | 30C  — 4cC

Merdane geniglidi
30: 300 mm
60 : 600 mm

——— Makine bilesenleri

4 bilesen : PT - J, PS -JS, WJ-4, CD-4
3 bilesen : PS - JS, WJ-4, CD-4

2 bilesen : PS - JS, WJ-4

Yikama Gnitesi Max 8 yikama banyoludur.
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CALENDER LC-250

LABORATUVAR SILINDIR MAKINESI (CALENDER) LC-250, kimyasal,
sentetik lif ve pamuklu kumas Uzerindeki yiizeyin basing, sicaklik ve
surtinme ile yapilan silindir testleri deneyleri igin uygundur. Lab Silindir
Makinesi, iki adet dikey silindire sahiptir. Ustteki silindir basinc uygulayan
silindirdir, alttaki ise motor ile sabit bir sekilde donduriilmektedir.



CALENDER LC-250

MAKINE BOYUTU
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1230 . 550
Onden Goriinim Yandan Gorinim
(1). Model : LC-250
(2). Silindir Ebati ; Ust Silindir
250 mm (G) x 150 mm (C)
Alt Silindir
250 mm (G) x 130 mm (C)
(3). Proses Hiai ; 0-6 M/ min.
(4). Basing Metodu ~ : Hidrolik ( Yad basinci) x Maks.
Max basing 5T
(5). Isitma Metodu ~ : Elektrikli Isitma Borusu 1.5 KW
X Dijital Tip Sicaklik
Kontrolii X Maks. 180°C
(6). Ana Motor : 2 HP X 220 /380V X 3 PH
(7). Glvenlik Aparat  : El /Ayak Dokunmali Yiizey Tipi
Acil stop butonu
(8). Basing Silindir i iki dikey Silindir

Naylon Silindir {Sicaklik-Direnc:

Maks. 180°C) X 1 adet

Celik Silindir { Dayanikh Krom Kaplamali | x 1 adet
(9). Glig Tuketimi Toplam KW
(10). Makine Ebati i 123x55x 140 em (Ux G xY)




ROLL MILL Laboratuvar Merdaneli Ogiitiicii

Kauguk / Plastik ve Proses Mihendisligi icin



ROLL MILL

Laboratuvar Merdaneli Ogiitiici

Teknik Ozellikler ve Model No.

M-[4|Al|0]0O
| MERDANE CAPI X YUZ GENISLIGI

44" x10"
BB x 15"
88" x 20"
HIZ KONTROLU
O A-STANDARDI TiPi
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01 B-ON MERDANE HIZI 3-25 RPM
SURTUNME ORANI 1.2:1 DEN B—VARI-
HIZ TiPi(2 DONUSTURUCD iLE)

O BIREYSEL MERDANE IGIN

C—SPECTAL VARI-HIZ TP (2 DONUSTURUCD
ILE) 3-25 RPM MERDANE HiZI

ISITMA SISTEMI
0- ELEKTRIKLI ISITMA (3 PH VOLTAJ

VE HZ DOGRULA|
1- YAG ISITMAL

——— MERDANE BOSLUK GENISLIGINI AYARLAMA

0- STANDART TiP
1- OzEL TiP

[ ] TALEBE BAGLI YALNIZCA EKSTRA UCRETTE

Elektrikli 1sitma

Kontrol edilen 1sitma radyasyonu ve

dogru konumlandinlmig sicaklik sensorii ile

ozel olarak tasarlanan elektrikli isitici,

hassas ve dengeli dagiimh ylizey sicakhd verir.

Sensor

Isttici

Merdane |
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Karbon firga
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ROLL MILL Laboratuvar Merdaneli Ogiitiicii

En Distlk Ses Seviyesi, En Yuksek Guvenlik ve En Esit Isi Dagilimi ile Kompakt Model

Makine Tanimi ve Belirli Ozellikleri:

(1) Uzun yillarin Gretim tecriibesi, kompakt, Kurulumu ve bakimi kolay calismalar
hizlandiran aerodinamik makine ortaya gikarmistir.

(2 Daha az alan gereksinimi ile hareketli Gnite icine yerlestirilmistir. Dairesel tip
rediktorl kullanan 6 kutuplu elektrik motoru en disiik ses seviyesini verir.

(3)  Merdaneler dayanikh krom kaplamall, parlak, yizey sertligi 60 HRC ya da 0.5 um
piirtiz yiiksekliginden yukarida ( sertlik derinligi yaklasik 1.5 m/m )

(4)  Merdane yataklar, iki sira konik bilyal oynak yataklar seklindedir. Merdane
duyarlig, dis kaplama kalinligina 0.12 mm ye kadar izin verir , (talep iizerine daha
ince) (4 inc cap tipleri kendinden yaglamali yatak tipidir).

(5)  Yataklar otomatik bir yaglama sistemi ile yaglanmaktadir,

(6)  Ozel iretien Merdaneli Ogiitiicii ki merdanenin islem boyunca birbirlerine
degmelerine engel olur.

(7). Makine bir diz pedali ile acil stop eder. (Makineyi otomatik durdurmaya ve
merdaneleri yaklasik olarak cevresinin % ters yonde hareket etmesine olanak
vermek icindir. )

(8)  Teflondan dretilen malzeme kilavuz plakalar, sicak ve asite karsi dayaniklidr,
solmaz ve uygun bronz kilavuz kollari ile karsilastrildiginda merdanelere zarar
vermez (Res. 3).

(9)  Maksimum calisma sicakhigi 240°C ye kadardir (elektrik 1sitma sistemi talep lizerine
daha da yiikseltilebilir) ve 1sitma sistemi sayesinde en duyarli sicaklik kontrollidiir.
Elektrik isitmasi icin, en hassas otomatik sicaklk denetcisi ve ozellikle de
tasarlanan sicaklik sensorleri, +2°C ya da daha az toleransa imkan tanimak
amaciyla calisma sicakhd kesin saglanmaktadir. Bu sistem vyag ile isitma
karsilastirnimas énerilmektedir,

(Res.2) Standart icin sert el carki
(100 Yiizey sicaklik deviyasyonlan +=2°C ( elektrik 1sitma) ve yagla isitma igin = 1°C'dir.

Makine Tasarimi:

Laboratuvar 2-Merdaneli Ogiitiicti asagidaki deneylerden
basariyla gegcmistir:

(1) Pigment kangimi deneyi (kanstirma, cigneme)
(2)  Sertlik deneyi
(3)  Sabitleme deneyi

(4)  Fiziksel veya Kimyasal deney
(5)  Cesitli 6zel formller ve formiil hazirliklan

(6)  Kiiglik miktarh tretim islemleri (Res. 3 Teflon kilavuz kolu



Laboratuvar Merdaneli Ogtitiici ROLL MILL

Dis Goriinim
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Ustten Gorinim Onden Goriinim Yandan Goriiniim
MAKINE BOYUTLARI(CM
MODEL NO VAG ISITVIASIZ (At Giig(hp) Tiiketim (kw)
MERDANE CAPI
MERDANE Y(z() 1 G : ki ok Elektriki Yagla _L
s Aviotor viotor
GENISLIGI Isitma Isitma
Yagla
Isitm
MODEL NO 90 40 100 2 HP N.A KW N.A S
Mevcut
Degil
MODEL NO M-6
——— 126 58 112 7% HP 3+3HP 8 KW 15 KW
6'ox15
MODEL NO M-8
S 140 72 120 10HP 545 HP 12 KW 20 KW
8'0x 20
Yagla Isitma

Delikler, silindir yizeyine gok yakindr.
Bovylelikle yiizey sicaklik dagiimi dengede olur.
!Jelikli silindirler hem yag hem de buhar 1sitma Delikler
Icin uygundur ve kauguk deneyi siirecinde sogutma
igin kullanilabilirler.
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ROLL MILL Laboratuvar Merdaneli Ogiitic

Sicaklik Dagilimi

200C o L | —
160°C _a o
Yag Sicakhg

Elektrik Sicakligi
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